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Abstract Of DE41 03809 

The guide has a longitudinally positioned hinge 
pin (3), a link with a pivot axis at right-angles to 
the hinge pin, and a ball joint (5), all located 
between a connecting rod and clamp (2). 
The nnovable jaw (6) of the clamp is 
constructed as a lever. An indirect hand drive 
Is fitted on a horizontally pivoting carrier. An 
extension arm accommodates guide rollers 
and is formed as a horizontal triangle with 
extensible and compressible sides. 
USE/ADVANTAGE - Range of application is 
broadened, particularly for special schools and 
training establishments. Work planning is 
easier for supervisors and instructors. 
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@ Werkzeugfuhrung 

@ Fuhrungen fur auswechselbare Werkzeuge (Sagen, Feiien 
ate), bestahend aus schwenkbaran Langsfuhrungen mit 
Klammem zum Einspannan der Werkzauga, tassan im 
Gabrauch horizontala Abwaichungan dar Warkzauglanga- 
achsa von der Schubrichtung und das Drehan diesar 
Werkzeuge um die Achse der Langsfuhrung nicht zu. was 
insbesondere den Einsatz von Feiien einschrinkt. Ferner ist 
es sehr schwierig, Sagen fast einzuspannen, genau auszu- 
richten und RoHenfuhrungen zu juatieren. 
Deshalb wurden zwischen LdngsfOhrung und Klammer (2) 
eine Achae (3), ein Gelenk (4) und ein Kugelgelenk (5) 
angeordnet. Diese Bauteile sind feststellbar und dienen im 
entsperrten Zustand den zusatzlichen Bewegungen bzw. der 
Justierung des Werkzeuga. Der Backen (16) der Klammer 
(2)« ala Hebel auagebildet und an den Pre&fl§chen (7) rauh, 
gewShrieistet aueh bei glatten Sagebldttem etnen ausrei- 
■ chenden Halt. Die Feineinateilung der aeitlichen Rollanfuh- 
f rungen fur flexible Sageblatter geschieht durch die Wirkung 
^ einer Stellschraube auf die aeitliche Lage des Auslegers, der 
h daa Rollenpaar tragt. 

% Die beschriebanen Nauarungen aiweitem das Anwandungs- 
} spektrum dar Werkzeugfuhrung insbasondere fQr bahinderte 
^ Scholar und Auszubildende und erieichtem die Arbeitsvor- 
C bereitung durch Betreuer und Ausbilder. 



BUNDESDRUCKEREI 06.91 108 033/473 7/50 


DE 41 03 

1 

Beschreibung 

Gegenstand der Erfindung ist eine Werkzeugfiihrung, 
die in ihren Anforderungen auf unterschiedliche Grade 
individueller kognitiver und sensomotorischer Lei- 
stungsflihigkeit eingestellt und zu diesem Zwecke leicht 
umgebaut werden kann. 

Eine derartige Vorrichtung ist bereits bekannt (Deut- 
sches Gebrauchsmuster G 88 04 2103). Sie besteht aus 
einer teleskopartigen L^ngsftihrung, die um eine verti- 
kale und eine horizontale Achse geschwenkt werden 
kann und durch eine Idsbare Klammer an der Schub- 
stange mit dem Werkzeug verbunden ist Ein arretierba- 
res Gelenk mit horizontaler Achse zwischen Werkzeug 
und Schubstange erlaubt auch eine vertikale Bewegung 
des Werkzeugs gegen die Schubrichtung der L^ngsfQh- 
rung. Ein richtungsverstellbarer Ausleger trSgt FOh- 
rungsroUen mit vertikaler Achse, die zur Stabilisierung 
der Position flexibler Sagebiatter beitragen. Ein indirek- 
ter Handantrieb mit Schwenkhebel kann auf der Werk- 
bank seitlich der Vorrichtung montiert werden. 

UnzulSinglichkeiten dieser Vorrichtung bestehen z. B. 
darin, da3 eine Beugung des Werkzeugs gegen die 
Hauptrichtung der Ulngsfuhrung nur um eine querlie- 
gende horizontale Achse moglich ist Es ist mit einem 
besonderen Arbeitsaufwand verbunden, Werkzeuge so 
einzuspannen, daB ihre Mittellinie genau der Hauptrich- 
tung der Langsfiihrung entspricht und das Sageblatt 
vertikal gerichtet ist In der Regel ist die Position von 
3—4 Schrauben aufeinander abzustimmen. Der Druck 30 
der Klammer reicht nicht aus, um glatte Sagebiatter, 
beispielsweise von Fuchsschwilnzen, ausreichend zu fi- 
xieren. Es ist deshalb erforderiich, Zapfen, die in ent- 
sprechende Bohrungen in den SSgebl^ttem eingreifen. 
zwischen den Spannbacken anzuordnen. Der indirekte 35 
Handantrieb ist an der Arbeitsplatte befestigt und kann 
deshalb nicht den horizontalen Schwenkbewegungen 
der Werkzeugfuhrung folgen. Die seitliche Ausrichtung 
und gleichzeitig die Hohe der Fuhrungsrollen muB 
durch die wechselseitige Beiatigung von zwei gegenein- 40 
ander wirkenden Klemmschrauben abgestimmt werden, 

Fortschritte gegenuber dem bisherigen Stand werden 
z. B. dadurch erreicht, daB eine in Richtung der Ungs- 
fuhrung angeordnete arretierbare Achse nun auch Be- 
wegungen des Werkzeugs um seine Ungsachse zuiaDt 45 
und Einstellungen des Quergelenks in beliebigen Win- 
kelpositionen seiner Achse zur Senkrechien moglich 
sind, etwa zur Einschrankung der Freiheitsgrade einer 
Feile auf eine horizontale Ebene durch die senkrechte 
Einstellung dieser Achse. Durch das leicht ids- und arre- 50 
tierbare Kugelgelenk kann die Position des Werkzeugs 
schnell auf die Achse der LangsfQhrung und die ge- 
wunschte Wirkungsrichtung abgestimmt werden. Die 
Ausbildung des beweglichen Backens der Klammer als 
Hebel gew^hrleiset einen ausreichenden PreBdruck. Zu- ss 
satzlich verhindert die beschriebene Form der Spannfli- 
chen eine Bewegung eingespannter Werkzeuge gegen 
die Klammer. Durch seine Verbindung mit dem hori- 
zontal schwenkbaren Trager kann der indirekte Hand- 
antrieb nun in alien Positionen der Vorrichtung benuizt eo 
werden. Hdhe und seitliche Position der FiihrungsroUen 
werden durch die Verschiebung und Arretierung einer 
Klemmschelle eingestellt Zusatzlich kann die seitliche 
Position durch eine Stellschraube fein abgestimmt wer- 
den. 65 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus 
den UnteransprUchen und den Abbildungen. 

In der Zeichnung ist ein AusfUhrungsbeispie! darge- 
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stellt 

Abb. I zeigt den Aufbau von Drehachse (3^ Kugelge- 
lenk (5) und Klammer (2). In 
Abb. II sind indirekter Handantrieb (8) und tragende 
5 Teile der Vorrichtung dargestellt 

Abb. Ill veranschaulichtdie Langsfuhrung(10, IX 
Abb. IV den Ausleger (11) und 
Abb. V Schiebegewicht (63) und Schiene (62). 

10 Abb. I 

Der Aufbau der Klammer (2) fahrt nicht nur zur 
schnellen und sicheren Arretierung glatter Sagebiatter 
(Feinsage, Fuchsschwanz etc.). sondern auch von Ge- 
ts stellsagerahmen und Bugein von Metallsagen. Zunachst 
unvermeidliche Abweichungen der eingespannten Sa- 
gen von der gewunschten Ausrichtung kdnnen unter 
Betatigung der Klemmschraube (19) am Kugelgelenk 
(5) leicht korrigiert werden. Die Freigabe einer horizon- 
20 talen oder vertikalen Beugung des Werkzeugs gegen 
die Richtung der UngsfUhrung geschieht durch die Ent- 
sperrung des Gelenks (4) und die Arretierung der Dreh- 
achse (3) mit der Klemmschraube (25) in der jeweils 
gewunschten Position. Das Lager (26) der Drehachse (3) 
25 wird durch die Klemmschraube (2S) zugleich im vorde- 
ren Ende des inneren Rohrs (1) der Ungsfuhrung 
(Abb.in)fixiert 

Abb. II 

Schnellspanner (55) und verstellbarer KlemmfuB (57) 
erleichtern das fiir die Praxis erforderliche schnelle Ver- 
setzen der Vorrichtung auf der Arbeitsplatte. Der Stell- 
ring (53) laBt es nun auch zu, die HQhe des horizontal 
schwenkbaren Tragers (9) beizubehalten, wenn er nicht 
auf der Saule (54) durch eine Klemmschraube arretiert 
ist 

Aus der hoheren Position des Fuhrungsrohrs (27) der 
indirekten Handfiihrung (es lag in einer frOheren Fas- 
sung in der Ebene der Arbeitsplatte) ergibt sich eine 
giinstigere KraftOberlragung, weil der Abstand zur 
Langsfuhrung (10) (1), die sich in der Hdhe des querlie- 
genden Lagers am schwenkbaren Trager (9) befindet 
wesentlich herabgesetzt wurde. Im gletchen Sinne wlrkt 
sich die nun gegebene M6glichkeit aus, das Drehlager 
(34) fur den Schwenkhebel (35) tief unter dem Fuhrungs- 
rohr (27) anzuordnen. So ist es nun auch mdglich; das 
Hebeverhaltnis — durch Wechsel des Drehlagers (34) 
— zu andern, ohne die Mitnehmer (32) und Schwenkhe- 
bel (35) verbindende Stange in eine ungunstige Position 
in gr5Berer Entfernung.von der Langsfiihrung (10)(1) zu 
bringen. 

Eine weitere Mdglichkeit, die Vorrichtung zu variie- 
ren. besteht darin. daB der die Lager (34) tragende Ober- 
wurf (37) auf dem Fuhrungsrohr (27) unterschiedlich 
angeordnet werden kann. Die Notwendigkeit dazu kann 
sich aus besonderen Konstellationen von eingespann- 
tem Werkzeug. gewOnschtem Hub und einsetzbarer 
Kraft ergeben. Zur OberbrQckung des Abstands zwi- 
schen Schwenkhebel (35) und den ubereinander ange- 
ordneten Lagern (34) kann eine Htilse mit einem Di- 
stanzrohr auf den Schwenkhebel (35) geschoben wer- 
den. 

Abb. Ill 

Inncres Rohr (1) wird so im auBeren Rohr (10) ge- 
ftihrt, daB sein gespretztes Ende vom verengten Ende 
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des auBeren Rohrs (10) abgewandt ist Der Grad der 
Spreizung bzw. Verengung ist leicht nachstellbar, so daB 
eine hohle Passung und zugleich eine hohe Verdrehsi- 
cherheii erreicht wird, die normalerweise einen erhebli- 
chen technischen Aufwand voraussetzt. Die Position des 5 
auBeren Rohrs (10) im Klemmrohr (45) kann je nach 
gewQnschtem Werkzeughub in der L^ngsrichtung ver- 
^ndert werden. 

Der zur Erleichterung von Montage und Demontage 
abnehmbare und am vorderen Ende des inneren Rohrs 10 
(1) angeordnete Oberwurf (38) dient zur Aufnahme des 
in den Schlitz (36) des Mitnehmers (32) eingreifenden 
Bolzens (35). Durch eine Bohrung an der Gegenseite 
kann die Klemmschraube (25) der Drehachse (3) gefiihrt 
werden. Ein Sperrhaken am Klemmrohr (45) kann im 15 
Eingriff in die Zahnung auf dem horizontalen Langsrohr 
am Trager (9) (Abb. H) ein Aufw&rtsschwenken des 
Werkzeugs verhindern. 

Abb. IV 20 

Als Stangen (40, 41) des Auslegers (11) dienen Vier- 
kantrohre. die auf vierkantige Gegenstucke an der 
Klemmschelle (39) gesteckt werden. Sie sind an der Spit- 
ze durch eine einerseits angeschweiBte, andererseits an- 25 
geschraubte unten liegende Lasche verbunden. Die 
Stange (41) wird mil dem entsprechenden Gegenstuck 
an der Klemmschelle (39) verschraubt Die Stange (40) 
gleitet auf dem vierkantigen Gegenstuck (42), wobei 
ihre Position in L^ngsrichtung durch die Stellschraube 30 
(43) verandert wird. Die dadurch auf die Stange (40) 
einwirkenden Zug- bzw. Druckkr^fte fuhren zu einer 
seitlichen Verlagerung der Spitze des Auslegers (1 1) je 
nach Drehrlchtung der Stellschraube (43). So ist es mdg- 
lich« feinste Korrekturen in der Ausrichtung des Werk- 35 
zeugs vorzunehmen. 

Die Platte (48) ist l^ngs verschiebbar, so daB die Lage 
der Fiihrungsrollen (12) den jeweiligen Absichten ange- 
paBt werden kann. Diese dienen insbesondere der Flih- 
rung schwach oder gar nicht gespannter S^gebiatter 40 
(Fuchsschwanz. Gestellsage, . . .). kdnnen aber auch zur 
zeitlichen Abstiitzung von Metallsagen eingesetzt wer- 
den. 

Die als Tiefenanschlag dienende Stange begrenzt im 
Bedarfsfall die vertikale Ausdehnung von S^geschnit- 45 
ten. 

Abb.V 

Aufbau und Anordnung der das Schiebegewicht (63) 50 
tragenden OberwOrfe (64, 65) lassen eine hochgradige 
Anpassung der Schiene (62) an die Lage des duBeren 
Rohrs (10) im Klemmrohr (45) und an beabsichtigte Ge- 
wichtsverh^ltnisse zu. 

55 

PatentansprQche 

1. Werkzeugfuhrung fur handbetriebene Werkzeu- 
ge mit schwenkbarer Langsfuhrung, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwischen Schubstange (t) und eo 
KJammer (2) eine Drehachse (3) in Langsrichtung, 
ein Gelenk (4) mit rechtwinklig dazu gerichteter 
Achse und ein Kugelgelenk (5) angeordnet sind, der 
bewegliche Backen (6) der Klammer (2) als Hebel 
ausgebildet, ein indirekter Handantrieb (8) am hori- 65 
zontal schwenkbaren Trager (9) der Ungsfahrung 
(10, 1) angeordnet und der Ausleger (t1) zur Auf- 
nahme der FUhrungsroUen (12) als liegendes Dret- 
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eck mit streck- und stauchbarer Seite (13) ausgebil- 
det ist 

2. WerkzeugfOhrung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kopf (14) einer Schraube 
(15) als Widerlager des beweglichen Backens (6) 
dient, die Schraube (15) in einem Innengewinde des 
starren Backens (16) der Klammer (2) gefuhrt wird 
und der (langere) Kraftarm des beweglichen Bak- 
kens (6) durch eine Schraube (17). ebenfalls in ei- 
nem Innengewinde des starren Backens (16) ge- 
fuhrt, in die spannende Position gedruckt wird. 

3. Werkzeugfuhrung nach Anspruch 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der bewegliche Backen 
(6) am Angriffspunkt der Schraube (17) mit einer 
Sackbohrung (18) und die Spannfl^che mit einer 
das Verrutschen des Werkzeugs verhindernden 
Auflage oder Oberflachenform (7) versehen ist. 

4. Werkzeugfuhrung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Kugelgelenk (5) durch 
Klemmschraube (19) oder Exzenter feststellbar ist 

5. WerkzeugfOhrung nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Gelenk (4) durch eine zu- 
gleich als Achse dienende und in einem Innenge- 
winde einer Platte (20) der Gabel (21) gefOhrten 
Schraube (22) oder von einem durch Gabel (21) und 
Mittelplatte (23) gefuhrten Stif t (24) arretiert wird 

6. Werkzeugfiihrung nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Drehachse (3) gegen Qngs- 
verschiebung gesichert in der als Rohr ausgebilde- 
ten Schubstange (1) gelagert ist und durch eine 
Klemmschraube (25), gefuhrt in einem Innengewin- 
de in Oberwurf (38), Lager (26) oder Schubstange 
(1), oder durch Exzenter feststellbar ist 

7. Werkzeugfuhrung nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Fiihrungsrohr (27) des indi- 
rekten Handantriebs (8) in einem Rohrstutzen (28) 
am horizontal schwenkbaren Trager (9) mit 
Klemmschraube (29) oder Exzenter befestigt wird 
und an der werkzeugseitigen Flanke einen Schlitz 
(30) aufweist in dem das Verbindungsblech (31) 
zwischen dem Mitnehmer (32) und dem Innenrohr 
(33) gleitet 

8. Werkzeugfuhrung nach Anspruch I und 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Lager (34) des 
Schwenkhebels (35) an einem mit Klemmschraube 
(36) Oder Exzenter feststellbaren Oberwurf (37) auf 
dem Fiihrungsrohr (27) verschiebbar ist 

9. Werkzeugfuhrung nach Anspruch 1, 7 und 8, da- 
durch gekennzeichnet daB mehrere Lager (34) un- 
tereinander angeordnet sind. 

10. Werkzeugfuhrung nach Anspruch 1, 7, 8 und 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein Gewindebolzen 
(35) zum Eingriff in den senkrechten Schlitz (36) des 
Mitnehmers (32) in einem Inneneewinde (37) in der 
Schubstange (1) oder einem Uberwurf (38) der 
Schubstange (1) befestigt ist 

11. Werkzeugfuhrung nach Anspruch \, dadurch 
gekennzeichnet daB der Ausleger (11) aus einer 
Klemmschelle (39) und zwei Stangen (40, 41) be- 
steht die an der Spitze direkt miteinander und am 
anderen Ende im wesentlichen tangential mit der 
Klemmschelle (39) verbunden sind und das Ende 
einer Stange (40) durch ein Gegenstfick (42) an der 
Klemmschelle (39) teleskopartig gefuhrt und mit 
einer Stellschraube (43) unter Druck- oder Zug- 
spannung gesetzt werden kann. 

12. WerkzeugfOhrung nach Anspruch 1 und tl, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Klemmschelle (39) 
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auf einem Rohr (44) hdhen- und winkelverstellbar 
arretiert wird, das unter dem Klemmrohr (45) der 
LangsfUhrung senkrecht angeordnet ist 

13. Werkzeugfuhrung nach Anspruch 1, 11 und 12, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Stellschraube (43) 5 
ats Innensechskantschraube ausgebildet ist, deren 
Kopf zwischen durchbohrten Widerlagern (46) auf 
dem einen Element (Stange (41) oder GegenstiJck), 
deren Gewinde in einem Mutiergewinde (47) auf 
dem anderen Element der Teleskopverbindung an- 10 
geordnet ist 

14. Werkzeugfuhrung nach Anspruch 1» 11, 12 und 
13. dadurch gekennzeichnet. daB die FOhrungsrol- 
len (12) auf einer beide Stangen (40, 41) ubergrei- 
fenden Platte (48) angeordnet sind, die mil untenlie- 15 
genden seitlichen Fuhrungsflachen (49) auf einer 
Stange (40» 41) nur l^ngs verschiebbar ist und durch 
eine nach unten gerichtete Schraube (50) mittels 
Klemmplatte (51) und Mutter (52) arretiert werden 
kann. 20 

15. Werkzeugfuhrung nach Anspruch 1, 11. 12, 13 
und 14, dadurch gekennzeichnet, daD die Platte (48) 
ein quer angeordnetes Langloch aufweist, in dem 
eine Fuhningsrolle (12) mit ihrer iiber- und unter- 
greifenden Tragerplatte mittels Stellschraube ge- 25 
gen die andere Fuhrungsroiie bewegt wird 

16. Werkzeugfuhrung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet. daB ein Stellring (53) unter dem 
Trager (9) auf der Saule (54) angeordnet ist. 

17. Werkzeugfuhrung nach Anspruch 1, dadurch 30 
gekennzeichnet, daB ein Schnellspanner (55) mit 
verstellbarem KlemmfuB (57) zur Befestigung der 
Vorrichtung eingesetzt wird. 

18. Werkzeugfuhrung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die LangsfCihrung aus zwei in- 35 
einander bewegten Vierkantrohren (10, 1) besteht, 
beide Rohre an je einem Ende geschlitzt sind und 
an diesen Stellen das InnenmaB des aufieren Rohrs 
(10) durch AuBendruck auf das AuBenmaB des in- 
neren Rohrs (1) reduziert und das AuBenmaB des 40 
inneren Rohrs (1) durch spreizende Krafte auf das 
InnenmaB des auBeren Rohrs (10) erweitert wird 
und das gespreizte Ende des inneren Rohrs (f ) im 
auBeren Rohr (10) angeordnet ist 

19. Werkzeugfuhrung nach Anspruch 1 und 18, da- 45 
durch gekennzeichnet, daB im geschlitzten Ende 
des inneren Rohrs (1) auf der Mittelachse ein koni- 
scher Spreizkorper (58) auf einer gegen LSngsver- 
schiebung gesicherten Stellschraube (59) und auf 
dem geschlitzten Ende des auBeren Rohrs (10) ein 50 
Oberwurf (60) mit diagonal auf die Mittelachse des 
Rohrs (10) gerichteten Stellschrauben (61) ange- 
ordnet ist 

20. Werkzeugfuhrung nach Anspruch 1. dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schiene (62) eines mit ei- 55 
ner Kiemmschraube arretierbaren Schiebege- 
wichts (63) mit einem auf dem AuBeren Rohr (10) 
der LMngsfuhrung verschieb- und arretierbaren 
Oberwurf (64) verbunden ist und lose auf der Trag- 
gabel (65) eines ebenfalls auf dem Rohr (10) ver- eo 
schieb- und arretierbaren Oberwurfs (66) aufliegt. 

21. Werkzeugfuhrung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB als im wesentlichen vertikal 
gerichteter hdhenverstellbarer Tiefenanschlag der 
Werkzeugfuhrung eine in einem Rohr (67) mit 65 
Kiemmschraube (68) gef uhrte Stange (69) oder eine 

in einem Muttergewinde gefOhrte Schraube mit 
dem Ausleger (11), der Platte (48), dem auBeren 
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Rohr (10) der LSngsfUhrung oder dem Klemmrohr 
(45) verbunden ist 
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